Ptyta Gtdwna CNC z petna optoizolacja
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PGCNC-3X/OPTO/UK

Dziekujemy za wybor naszego produktu.

Niniejsza instrukcja pomoze paristwu w prawidtowym podtgczeniu urzqdzenia,
uruchomieniu, oraz umozliwi prawidfowe korzystanie z niego. Przed montazem i
uruchomieniem prosimy o przeczytanie | zrozumienie niniejszej instrukcji
obstugi. W przypadku pytan lub probleméw w obstudze/montazu/konfiguracji
urzqdzenia prosimy o kontakt.
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Bezpieczenstwo

UWAGA

TO URZADZENIE NIE POSIADA MOZGU
UZYWAJ WEASNEGO

UWAGA! Kazda maszyna jest potencjalnie niebezpieczna dla Zycia i zdrowia operatora. Na ptycie
gtébwnej moga wystepowac napiecia przekraczajace napiecie dotykowe dopuszczalne
(dtugotrwate). Podzespoty maszyn CNC mogg naraza¢ operatora na niebezpieczenstwo, nie nalezy
ich dotykaé w czasie pracy. Uzytkownik zobowigzany jest do odpowiedniego zabezpieczenia miejsc i
elementéw systemu, ktére ze wzgledu na zastosowane w nim napiecia i/lub mechanizmy mogg
przyczynic¢ sie do nieprawidtowego dziatania systemu badZ spowodowaé¢ wypadek. Producent oraz
dystrybutorzy nie ponoszg odpowiedzialnosci za straty finansowe i materialne oraz doznane

obrazenia wynikajace z niewtfasciwego i niezgodnego z przeznaczeniem eksploatowaniem urzadzenia.

Zalety Plyty Glownej

= Petna optoizolacja. Optoizolacja zaréwno sygnatéw sterujgcych jak i masy (rozwigzanie to
eliminuje mozliwos¢ przypadkowego uszkodzenia ptyty gtdwnej komputera sterujacego)

= czytelny opis ztacz

=  mate wymiary

= sterowanie 3 osi

= przekaznik zataczajacy wrzeciono

= wejscie dla przycisku awaryjnego zatrzymania maszyny CNC

= wejscia dla krancéwek bazujgcych maszyne CNC

= wejscie do pomiaru wysokosci materiatu

= diody sygnalizujgce zataczenie krancéwek
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Dane techniczne

Napiecie zasilania

PGCNC-3X/OPTO/UK

24V DC-32V DC

Maksymalny pobdr pradu 0,325 A
Chtodzenie pasywne
[lo$¢ osi 3(X,Y,2)
Sposdb pofaczenia

P polaczenia z LPT
komputerem

Obcigzenie przekaznika

240V AC/5A; 120V AC/10A; 24V DC/10A

Zakres temperatury pracy

-25°C+~70°C

Srodowisko pracy

Unika¢ kurzu, olejéw i gazéw powodujacych korozje

Wymiary 116x89x25 mm
Masa Okoto90 g
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Opis zlacz

Wyjscia sterujace poszczegdlnych osi do Zasilanie Wiacznik

sterownikdw silnikow krokowych wrzeciona

&

e B x
o e

i s =y
’H____M..n.....u..:uu.'k.‘-z_‘-_ﬂ,.}_.:__aﬁ‘ e,

‘.:.}i - e

W b rmEvrw

LPT —

Diody sygnalizujace

stan krancowek

www.uk-system.pl



PGCNC-3X/OPTO/UK

Wyjscie sterujqce osi

00/ GND, masa, common, wspdlny
2"\ Wyjscie sygnatu ENABLE
PIERN Wyjscie sygnatu kierunku

OB Wyjscie sygnatu kroku

Gniazdo zasilania
- 8 Plus napiecia zasilania; 24V DC - 32V DC
S8 Minus napiecia zasilania, GND

Gniazdo wrzeciona

Gniazdo SPIN. (ang. spindle - wrzeciono) podtgczone jest na ptycie gtéwnej do przekaznika w sposéb

przestawiony na ponizszym rysunku.

Gniazdo LPT

Meskie gniazdo LPT stuzy do komunikacji z komputerem.

Gniazdo jest zabezpieczone petng optoizolacja, co gwarantuje bezpieczenstwo przed przypadkowym
uszkodzeniem komputera sterujacego.

Kolejnosé pindw portu LPT od strony komputera (konfiguracja w programie np. MACH3)

PIN Wejscie/Wyijscie Nazwa Funkcja
1 wy Spindle Zatgczanie wrzeciona
2 wy X-step Krok osi X
3 WYy X-dir Kierunek osi X
4 wy Y-step Krok osi Y
5 WYy Y-dir Kierunek osi Y
6 wy Z-step Krok osi Z
7 WYy Z-dir Kierunek osi Z
8 - - -
9 - - -
10 WE E-STOP Awaryjne wyfaczenie maszyny
11 WE SW-X/SW+X Krancéwka osi X
12 WE SW-Y/SW+Y Krancéwka osi Y
13 WE SW-Z/SW+Z Krancéwka osi Z
14 - - -
15 WE Digitize Pomiar wysokosci materiatu
16 - - -
17 wy Enable Sygnat ENABLE
18-25 - GND -
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Gniazdo krancowek

GND, masa, common, wspdlny

Wejscie przycisku awaryjnego zatrzymania E(mergency)-STOP

Wejscie kraricowek osi X

Wejscie krarncowek osi Y
Wejscie krancowek osi Z

Wejscie krancowki do pomiaru wysokosci materiatu

Mozliwosci ptyty glownej PGCNC-3X/0OPTO /UK

Ponizej przedstawiony jest schematyczny rysunek przedstawiajgcy system CNC . Zapraszamy do
zapoznania sie z ofertg naszej firmy w celu skompletowania potrzebnych materiatéw do budowy
wiasnego systemu CNC. Zachecamy réwniez do kontaktu telefonicznego. Nasz konsultant chetnie

pomoze w doborze odpowiednich podzespotow.

Krancowki i E-STOP

O

Sterowniki silnikow Zasilanie

krokowych
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UK-5YSTEM
J.Krajewski U.Krajewska
92-603 todi, ul. Serenady 5a
Tel. Max (0-42) 648-82-61
NIP: 728-23-03-702 , Regon: 472272968
www.uk-system. pl
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