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Po

toled”

spide”
AB-mi”
Cardi”
h2110”
RHE81”
RHE83”
AXIS”
A1602”
PRECI”
RADWA”
PIVOT”
A1403”

0 1200 bd
1 2400 bd
2 4800 bd
3 9600 bd
4 19200 bd
5 38400 bd

wciœniêciu klawisza “10” wchodzimy w opcjê ustawiania
rodzaju wagi - wpisujemy liczbê od 0 do 27 gdzie :

Po wciœniêciu klawisza “11” - wchodzimy w opcjê ustawiania
prêdkoœci transmisji - wpisujemy 1 cyfrê od 0 do 5 gdzie :

0 - pojawi siê napis “ - terminale Metler Toledo

1 - pojawi siê napis “ - terminal SPIDER Toledo
2 - pojawi siê napis “ - terminal AB-micro
3 - pojawi siê napis “ - terminal CARDINAL
4 - pojawi siê napis “ - terminal Hotinger 2110 , RINSTRUM
5 - pojawi siê napis “ - terminal RHEWA 81
6 - pojawi siê napis “ - terminal RHEWA 83 i RHEWA 84A
7 - pojawi siê napis “ - terminal AXIS
8 - pojawi siê napis “ - terminal ASM 1602
9 - pojawi siê napis “ - terminal PRECIA MOLEN

10 - pojawi siê napis “ - terminal RADWAG
11 - pojawi siê napis “ - terminal PIVOTEX
12 - pojawi siê napis “ - terminal ASM 1403

“MUTO” - zapis do pamiêci , “INT”- anulowanie zmian

“MUTO” - zapis do pamiêci , “INT”- anulowanie zmian

13 - pojawi siê napis “ - terminal PHILIPS
14 - pojawi siê napis “ - terminal TOLEDO MULTIRANGE

ID-1 , ID-7 Metler Tpledo
15 - pojawi siê napis “ - terminal Hotinger 2108
16 - pojawi siê napis “ - terminal FAWAG - Protoko³ P1
17 - pojawi siê napis “ - terminal FAWAG - Protoko³ P2
18 - pojawi siê napis “ - terminal FAWAG - Protoko³ P3
19 - pojawi siê napis “ - terminal SCHENCK 1
20 - pojawi siê napis “ - terminal SCHENCK 2
21 - pojawi siê napis “ - terminal IND-310 D Metler Toledo
22 - pojawi siê napis “ - terminal FAWAG - Protoko³ MODBUS
23 - pojawi siê napis “ - terminal GSE350/355- Protoko³ CONDEC
24 - pojawi siê napis “ - terminal SCHENCK 3
25 - pojawi siê napis “ - protoko³ ASCII
26 - pojawi siê napis “ - terminal AXIS - ster. 7-segmantowe
27 - pojawi siê napis “ - terminal FLINTAB
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FA MO”
CondE”
SChE3”
ASCII ”
AXIS7”
FIntA”

Wejœcie w tryb programowania mo¿liwe jest po wciœniêciu przycisu “ .
Wówczas na wyœwietlaczu pojawi siê
W tym momencie aktywne bêd¹ wszystkie przyciski na pilocie i naciœniêcie któregokolwiek
z przycisków numerycznych powoduje wejœcie do ustawiania jednego z parametrów pracy
wyœwietlacza . I tak przyciski numeryczne od “1” do “9” oraz przycisk”-” i” +” zarezerwowane
s¹ do ustawieñ serwisowych i zmiana któregokolwiek z parametrów mo¿e spowodowaæ b³êdn¹
pracê wyœwietlacza Dla u¿ytkowników dozwolona jest zmiana rodzaju terminala wagowego
oraz zmiana prêdkoœci transmisji szeregowej do wspó³pracy z danym terminalem.
S¹ to funkcje dostêpne pod przyciskami kolejno “10 “ oraz “11 “ , które naciskamy w przypadku
wejœcia w trub programowania przyciskiem “INT“ .W trakcie programowania dostêpne s¹ klawisze
cyfrowe, za pomoc¹ których zmieniamy parametry wyœwietlacza zgodnie z opisem poni¿ej
oraz klawisze :

INT ”
P 0 .

“MUTO”- zapis do pamiêci , “INT”- anulowanie zmian, “-” zmiana edytowanej cyfry

INSTRUKCJA PROGRAMOWANIA WYŒWIETLACZY WAGOWYCH
serii - WWL-XXX ZA POMOC¥ PILOTA “BSR “

Aby wyjœæ z funkcji programowania nale¿y nacisn¹æ jeden lub dwa razy przycisk “INT”
w zale¿noœci od miejsca po³o¿enia w trybie programowania .


